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Температурный режим 1.

Температурный режим 2.

Особенности

Жидкие флюсы 

производства компании AIM

.                                                 

Предотвращает 

образование перемычек 

припоя; разработан для 

нанесения вспениванием, 

может быть нанесен 

любым  методом. 

Совместим с 

бессвинцовыми 

материалами.

Улучшенная паяемость; 

некоррозионные остатки.

Высокая активность, 

улучшенное смачивание. 

Совместим с 

бессвинцовыми 

материалами.

Предотвращает 

образование перемычек 

припоя; разработан для 

нанесения вспениванием, 

может быть нанесен 

любым  методом.
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Температурный режим 1.

Температурный режим 2.

Особенности

Жидкие флюсы 

производства компании AIM

.                                                 

Предотвращает 

образование перемычек 

припоя; разработан для 

нанесения вспениванием, 

может быть нанесен 

любым  методом. 

Совместим с 

бессвинцовыми 

материалами.

Улучшенная паяемость; 

некоррозионные остатки.

Высокая активность, 

улучшенное смачивание. 

Совместим с 

бессвинцовыми 

материалами.

Предотвращает 

образование перемычек 

припоя; разработан для 

нанесения вспениванием, 

может быть нанесен 

любым  методом.
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NC Paste

		

				Паяльные пасты с безотмывочным флюсом производства компания AIM.                                            Таблица 1.

				Наименование		NC251		NC253		293+		NC297DX						NC254

				Состав сплава  - t0 плавления сплава		Sn 63 / Pb 37          - 1830C		Sn 63 / Pb 37            - 1830C		Sn 63 / Pb 37 -           1830C		Sn 63 / Pb 37           - 1830C						Sn 99                         -2320C

						Sn 62 / Pb 36 / Ag2 - 1790C		Sn 62 / Pb 36 / Ag2    - 1790C		Sn 62 / Pb 36 / Ag2 -   1790C		Sn 62 / Pb 36 / Ag2    - 1790C						Sn 96,5 / Ag 3,5        - 2210C

						Sn 60 / Pb 40 -      183-1880C		Sn 60 / Pb 40      - 183-1880C		Sn 60 / Pb 40 -      183-1880C		Sn 60 / Pb 40      - 183-1880C						Sn 95 / Ag 5        -221-2400C

				Размер частиц,µm		25-45		25-45		25-45		25-45						25-45

				Содержание металла,%		90.25		90		89.5		89.5						89,5

				Максимальная скорость печати, мм/сек		155		155		205		305

				Время жизни после нанесения, час		8-12		8-12		8-12		16						12-14

				Время жизни на трафарете, час		12-14		12-14		14-16		24						24

				Срок хранения при комнатной t0		6 мес		6 мес		6 мес		6 мес						6 мес

				Срок хранения при 4±20С		12 мес.		12 мес.		12 мес.		12 мес.						12 мес.

				Упаковка		банка 0,5 кг		банка 0,5 кг		банка 0,5 кг		шприц 10мл (35г)						банка 0,5 кг

						банка 0,5 кг		банка 0,5 кг		шприц 10мл (35г)		банка 0,5 кг						шприц 10мл (35г)

				Особенности		Рекомендуется для BGA; позволяет проводить контактные пробы без отмывки		Сокращает образование непропаев и гранулирование припоя; позволяет проводить контактные пробы без отмывки		Улучшенное смачивание, гекомендуется для печати компонентов с мелким шагом.		Разработана специально для нанесения через дозатор. Высокая скорость нанесения и печати, улучшенное смачивание.

				Температурный режим 1 (подъем-пик)				Температурный режим 2 (подъем-плато-пик)

				Примечание: в таблицах 1 и 2 указаны стандартные составы припоя. Информацию по остальным видам сплавов можно получить у специалистов ООО НПФ "УниверсалПрибор"





WS&RMA Pastes

		

				Водосмываемые и RMA паяльные пасты производства компания AIM.                        Таблица 2.

				Наименование		WS 483		WS 353		RMA/NC 212

				Классификация		водосмываемая, кислотная		водосмываемая, кислотная		канифольная, безотмывочная

				Состав сплава  - t0 плавления сплава		Sn 63 / Pb 37          - 1830C		Sn 63 / Pb 37          - 1830C		Sn 63 / Pb 37          - 1830C

						Sn 62 / Pb 36 / Ag2 - 1790C		Sn 62 / Pb 36 / Ag2 - 1790C		Sn 62 / Pb 36 / Ag2 - 1790C

						Sn 60 / Pb 40 -      183-1880C		Sn 60 / Pb 40 -      183-1880C		Sn 60 / Pb 40 -      183-1880C

				Размер частиц,µm		25-45		25-45		25-45

				Содержание металла,%		89,5		89,5		89,5

				Время жизни после нанесения, час		24		16		72

				Время жизни на трафарете, час		48		24		48

				Температурный режим		1 или 2		1		3

				Срок хранения при комнатной t0		не рекомендуется		не рекомендуется		6 мес.

				Срок хранения при 4±20С		6 мес		6 мес		12 мес.

				Упаковка		банка 0,5 кг		банка 0,5 кг		банка 0,5 кг

						шприц 10мл (35г)		шприц 10мл (35г)		шприц 10мл (35г)

				Особенности		Высокая активность; пролонгированный период между оплавлением и отмывкой;anti-tombstouning эффект		Улучшенное смачивание;. рекомендуется для печати
компонентов с мелким шагом и BGA		Улучшенные смачивание, и активность; низкий уровень остатков.

				Температурный режим 1				Температурный режим 2 (рекомендуется для BGA)

				Температурный режим 3.





fluxes

				Жидкие флюсы производства компании AIM.

				Наименование		NC 264-5		NC 266-3		WS 735		RMA 202-25

				Классификация		безотмывочный		безотмывочный		водорастворимый		среднеактивный

				Область применения		групповая пайка		групповая пайка		групповая пайка		групповая пайка

						ручная пайка		ручная пайка		ручная пайка		ручная пайка

				Содержание канифоли		нет		нет		нет		содержит

				Содержание галоидов		нет		нет		соответствует MIL-F-14256		соответствует MIL-F-14256

				Цвет		бесцветный-св.желтый		бесцветный		бесцветный		желтый

				Удельный вес		0,79-0,81		0,78-0,8				0,845±0,005

				Относительная плотность		0,80±0,01		0,79±0,01		0,997±0,005		0,84±0,02

				Содержание твердых веществ,%		3,5		2,4		23,1		25

				Кислотное число, mg KOH на 1г флюса		19,4±0,5		14,7±0,5		63,6±2		40,5±0,05

				Методы нанесения:вспенивание		да		да		да		да

				распыление		да		да		да		да

				погружение		да		да		да		да

				кистью		да		да		да		да

				Особенности		Предотвращает образование перемычек припоя; разработан для нанесения вспениванием, может быть нанесен любым  методом.		Предотвращает образование перемычек припоя; разработан для нанесения вспениванием, может быть нанесен любым  методом. Совместим с бессвинцовыми материалами.		Высокая активность, улучшенное смачивание. Совместим с бессвинцовыми материалами.		Улучшенная паяемость; некоррозионные остатки.

				Температурный режим 1.						Температурный режим 2.

						Температурный режим 2





Alloys

		

				Процентный состав сплавов припоев производства компании AIM.  Табл.4

				Припой		Ag		Cu		Pb		Sb		Sn		t 0C плавления		Плотность, г/см3

				Sn99										99.9		232		7.274

				Sn96,5		3.5								99.5		221		7.354

				Sn95		5								95		221-240		7.385

				Sn90						10				90		183-213		7.424

				Sn70						30				70		183-193		7.997

				Sn63						37				63		183		8.393

				Sn62		2				36				62		179		8.404

				Sn60						40				60		183-188		8.492

				Sn50						50				50		183-212		8.863

				Sn40						60				40		183-247		9.494

				Sn35						65				35		183-250		9.497

				Sn30						70				30		183-257		9.713

				Sn20						80				20		183-280		10.203

				Sn10						90				10		275-302		10.743

				Sn5						95				5		308-312		11.017

				Sn3						97				3		314-320		11.155

																Табл.4. Продолжение

				Припой		Ag		Cu		Pb		Sb		Sn		t 0C плавления		Плотность, г/см3

				Ag03A (CASTIN)		2.5		0.8				0.5		96.2		217		7.391

				LF218		3		0.8						96.2		217-218		7.412

				Ag2,5		2.5				97.5						304		11.266

				Ag5,5						94.5						305-364		11.291

				Sb5								5		95		232-240		7.244

				Sb2		63						2		35		185-243		9.273

				Sb1		79						1		20		184-270		10.187

				Pb88		2				88				10		268-290		10.74

				Pb68						68		2		30		185-243		9.491

				Pb80		2				80				18.5		252-260		10.59

				Pb94		1.5				93.5				5		305-306		11.022

				Pb93		2.5				92.5				5		299-304		11.017

				Pb95		2				95				3		299-305		11.017

				Pb96						96				2		252-295		10.95





Cored Wire

		

				Трубчатые припои с флюсом, не требующим отмывки производства компании AIM.                       Таблица 4.

				Наименование		209 AXT		210 AX		LR-1W

				Состав сплава  - t0 плавления сплава		Sn 63 / Pb 37                       - 1830C

						Sn 62 / Pb 36 / Ag2                 - 1790C

						Sn 60 / Pb 40                        -      183-1880C

				Содержание флюса		2%

				Диаметр, мм;  упаковка		0,51;0,64;0,81;1,02;1,57;2,34                       - катушки 500г

						0,25; 0,38                                                      - катушки 250 г

				Особенности		Совместим  с безотмывочными и RMA материалами; высокое качество пайки; рекомендуется для телекоммуникаций; соответствует стандартам Bellcore и IPC		Повышенная активность и улучшенное смачивание; совместим  с безотмывочными  и RMA материалами; высокое качество пайки;  соответствует стандартам IPC		Совместим  с безотмывочными  материалами; высокое качество пайки и ультра-низкий уровень остатков флюса;соответствует стандартам  IPC

				Примечание: в таблице 4 указаны стандартные составы припоя. Информацию по остальным видам сплавов можно получить у специалистов ООО НПФ "УниверсалПрибор"





Adhesives

		

				Изоляционный клей для установки компонентов на плату пр-ва компании AIM. Табл.5.								Токопроводящий клей пр-ва компании AIM. Табл.6.

				Наименование		Epoxy 4044		Epoxy 4624				Наименование		Cepoxy 1025

				Цвет		Красный		Красны				Цвет		Серебристо-белый

				Удельная масса к воде		Удельная масса к воде		1,13				Плотность		2,5 г/см3

				Вязкость		300-500х103 сек-1		300-400 с-1				Содержание металла		70%

				Срок хранения		12 мес		12 мес				Сопротивление		1-4х10-4Ом/см

				Условия хранения		40С-80С		40С-80С				Вязкость		700х103 с-1

				Прочность на отрыв		5,9 кг						Прочность на сдвиг		203,9 кг/см2

				Прочность на сдвиг		203,9 кг/см2						Время отверждения 1000С		<10 мин

				Время отверждения 1000С		<10 мин		<10 мин				Время отверждения 1250С		<4 мин

				Время отверждения 1250С		<4 мин		<4 мин				Время отверждения 1500С		<2 мин

				Время отверждения 1500С		<2 мин		<2 мин				Упаковка		шприц 10 см3

				Упаковка		шприц 10 см3		шприц 10 см3				Особенности		Высокопрочный токопроводящий эпоксидный клей на основе серебра

				Особенности		Однокомпонентный эпоксидный клей для установки компонентов на плату. Рекомендуется для автоматического нанесения.		Однокомпонентный эпоксидный клей для установки компонентов на плату. Повышенная стабильность.





Сleaners

		

						Отмывочное средство AIMterge 520A производства компании AIM. Таблица 7.								Очистители трафаретов производства компании AIM. Табл.8.

						Цвет		бесцветный		Активен при комнатной температуре расвора и при нагревании; препятсвуе коррозии; рекомендуется для любых видов материалов.				Наименование		200AX-10		DJAW-10

						Удельная масса к воде		0.97						Цвет		бесцветный		бесцветный

						рН 5%		11.2						Удельная масса к воде		0,95		0,79

						Нейтрализация		218 мг HCl/г						Точка кипения/конденсации		98,560С		133,440С

						Граммов на 1литре		950						Нейтрализация		218 мг HCl/г		218 мг HCl/г

						Срок хранения		24 мес						Срок хранения		24 мес		24 мес

						Точка воспламенения		1100С						Упаковка		спрей 240 мл		спрей 240 мл

						Стандартная концентрация рабочих расворов		4-7%								контейнер 1-20л		контейнер 1-20л

						Рекомендуемая t0C рабочиз растворов		50-70						Особенности		Препятствует высыханию пасты; совметсим со всеми пастами AIM; быстрое высыхание; для ручного нанесения.		Препятствует высыханию пасты; совметсим со всеми пастами AIM; быстрое высыхание; для ручного и автоматического нанесения.

						Используется для отмывки остатков паяльных паст, флюсов, трубчатого припоя любого химического состава: безотмывочных, водосмываемых,канифолесодержащих.





Lead-free Alloys

		

				Стандартные виды бессвинцовых сплавов пр-ва компании AIM.       Табл.9.

				Припой		Точка плавления, 0C		Особенности

				CASTIN Sn/Ag2,5/Cu0,8/Sb0,5		217		Самая низкая t0 плавления, невысокий уровень стоимости; надежность паяных соединений; совместимость со всеми материалами и процессами

				LF218         Sn/Ag3/Cu0,5		217-218		Соответствует рекомендациям JEIDA; улучшенное смачивание

				TSC-4               Sn/Ag3,8-4/Cu0,5-0,7		217-218		Высокое содержание серебра; характеристики, сходные с CASTIN и LF218, но стоимость сплава выше.

				Sn96,5/Ag3,5     Sn96/Ag4		221		Высокочистый припой

				Sn99,3/Cu0,7		227		Помогает сократить расходы; альтернатива серебросодержащим сплавам; повышенная температура плавления.





Lead-free pastes

		

				Бессвинцовые паяльные пасты производства компании AIM.           Таблица 10.

				Наименование		NC254		WS 353

				Классификация		безотмывочная		водосмываемая

				Состав сплава		LF218        -217-2180C		LF218        -217-2180C

						CASTIN        -2170C		CASTIN        -2170C

						TSC-4        -217-2180C		TSC-4        -217-2180C

						Sn96,5/Ag3,5; Sn96/Ag4 -2210C		Sn96,5/Ag3,5; Sn96/Ag4 -2210C

						Sn99,3/Cu0, 7       -2270C		Sn99,3/Cu0,7         -2270C

				Размер частиц,µm		25-45		25-45

				Содержание металла,%		88,5		88,5

				Время жизни после нанесения, час		12-14		16

				Время жизни на трафарете, час		24		24

				Температурный режим		1 (для сплава LF218)		2 (для сплава LF218)

				Срок хранения при комнатной t0		6 мес		не рекомендуется

				Срок хранения при 4±20С		12 мес.		6 мес

				Упаковка		банка 0,5 кг		банка 0,5 кг

						шприц 10мл (35г)		шприц 10мл (35г)

				Особенности		Сокращает образование непропаев и гранулирование припоя; позволяет проводить контактные пробы без отмывки		Улучшенное смачивание;. рекомендуется для  BGA

				Температурный режим 1				Температурный режим 2





Lead-free Comp.Liq.Fluxes

		

				Жидкие флюсы для бессвинцовых технологий производства компании AIM.                  Таблица 11.

				Наименование		NC 266-3		WS 735

				Классификация		безотмывочный		водорастворимый

				Область применения		групповая пайка		групповая пайка

						ручная пайка		ручная пайка

				Содержание канифоли		нет		нет

				Содержание галоидов		нет		соответствует MIL-F-14256

				Цвет		бесцветный		бесцветный

				Удельный вес		0,78-0,8

				Относительная плотность		0,79±0,01		0,997±0,005

				Содержание твердых веществ,%		2,4		23,1

				Кислотное число, mg KOH на 1г флюса		14,7±0,5		63,6±2

				Методы нанесения:вспенивание		да		да

				распыление		да		да

				погружение		да		да

				кистью		да		да

				Особенности		Предотвращает образование перемычек припоя; разработан для нанесения вспениванием, может быть нанесен любым  методом.		Высокая активность, улучшенное смачивание.

				Температурный режим





Lead-free Cored Wire

		

				Бессвинцовые трубчатые припои производства компании AIM.         Таблица 12.

				Наименование		Glow Core		WS482 Cored Wire

				Классификация		Безотмывочная		Водосмываемая

				Состав сплава  - t0 плавления сплава		LF218        -217-2180C

						CASTIN        -2170C

						TSC-4        -217-2180C

						Sn96,5/Ag3,5; Sn96/Ag4 -2210C

						Sn99,3/Cu0, 7       -2270C

				Содержание флюса		2%

				Диаметр, мм упаковка		0,51;0,64;0,81;1,02;1,57;2,34 - катушки 500г

						0,25; 0,38 - катушки 250 г

				Особенности		Совместим  с безотмывочными и RMA материалами; улучшенное смачивание; повышенная активность.		Совместим  с водосмаваемыми  материалами; высокая активность; рекомендуется для стадартных и высокотемпературных режимов.
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